Сварка алюминия. Часть 1.
С вами Аманда Карлсон и мы находимся на территории Технического Колледжа Миннеаполиса, чтобы узнать о сварке алюминия. Это первая часть трехсерийного фильма. В этой серии мы обсудим основные правила сварки алюминия с Тоддом Брэдигемом.
Спасибо, Аманда.
Привет, меня зовут Тодд Брэдигем. Я являюсь преподавателем сварки металлов в Техническом Колледже Миннеаполиса. Сегодня мы поговорим о сварке алюминия. Для начала, ознакомимся с подготовкой алюминия, а также с некоторыми проблемами, возникающими при сварке этого металла. Кроме того, разберемся, чем он отличается от стали.
Отличается алюминий более низкой температурой плавления, она составляет около 650 градусов Цельсия. Но то, что его температура плавления ниже, еще не значит, что для сварки алюминия нужно меньше тепловой энергии. Наоборот, количество поглощаемой энергии, необходимой для нагревания алюминия, гораздо выше, чем для стали. А также это зависит от того, какой способ сварки вы используете. Например, при использовании метода TIG, тепло прилагают к алюминиевому изделию на положительном полупериоде цикла переменного тока для очистки металла.
Существует несколько видов алюминия, серии алюминиевых сплавов обозначаются цифрами. Существует 1000, 2000, 3000, 4000, 5000 серия алюминиевых сплавов, несколько различных видов. Поэтому, в первую очередь, нужно понять, какая серия алюминия у Вас. Дальше, нам нужно выбрать присадочный металл, с помощью которого мы будем делать шов. Серия алюминиевого сплава, который подвергается сварке, будет решающим аспектом в выборе вида присадочного материала. 
Самое главное – это механические свойства сварного шва. Я имею в виду, что шов должен выдержать условия эксплуатации. Поэтому выбор присадочного материала очень важный этап. Я приведу несколько примеров для наглядности. 
Это алюминиевый присадочный стержень серии 4043, данная серия алюминия в большинстве случаев с примесью силиконов. А это присадочный алюминий 5000 серии, точнее 5356, он подходит для алюминия 5000 серии, который мы будем варить. От того какой материал будет использован, зависят механические свойства конечного шва.
Другой присадочный материал, это проволока из алюминиевого сплава, в этой катушке 1 фунт проволоки 4043 серии. Между стержнем и проволокой одной серии нет никакой принципиальной разницы, кроме той, что через проволоку проходит электрический ток, то есть она является электродом,  а стержень ток не проводит, поэтому он используется в дуговой сварке вольфрамовым электродом в среде защитного газа (GTAW TIG).
Также стоит обратить внимание, что на поверхности алюминия любой серии присутствует оксидная пленка. Если говорить о температуре плавления, то нам стоит рассмотреть и температуру плавления оксидного слоя. Оксидный слой образуется, когда алюминий контактирует кислородом в воздухе. От него нужно избавляться, так как его температура плавления в два раза выше, чем самого металла.
Поэтому избавиться от этого слоя очень важно. Существует два способа: химический (с помощью щелочи) и механический (с применением щетки из нержавеющей стали).
Я обычно использую механический, с помощью щетки из нержавеющей стали, они могут быть разных видов. Но какую бы вы щетку не использовали, убедитесь, что она используется только для алюминия. К примеру, эта щетка, как видите, ею много пользовались, она не такая новая, как предыдущая, и, как говорит нам маркер на ней, использовалась для углеродистой стали, поэтому ее уже нельзя 
